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1. WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup urzadzenia LC-CAST 600T ktorE
jesteSmy pewni, ze spefni wszystkie potrzeby i Parnstwa
wymagania.

Urzadzenie zostato zaprojektowane zgodnie z
wymaganiami najnowszych standardéw przemystowych i
gwarantujemy, ze bedzie mozna go uzywac przez wiele lat

Jednak niewtfasciwe uzycie moze spowodowaé
uszkodzenie urzadzenia i by¢ szkodliwe dla personelu.
Prosze zapozna¢ sie z odpowiednimi instrukcjami
dotyczacymi bezpieczenstwa i doktadnie przeczytac
instrukcje obstugi.

Zyczymy przyjemnej i owocnej pracy z LC-CAST 600T.

LC-CAST 600T

SYMBOLE:

Ten symbol wskazuje, ze istnieje wysokie
niebezpieczne napiecie pod pokrywg urzadzenia.

Ten symbol oznacza, ze urzadzenie jest zgodne z
wymogami dyrektyw dotyczacych niskiego
napiecia i kompatybilnosci elektromagnetycznej,
a takze do norm zharmonizowanych z nimi.

Ten symbol oznacza, ze osoby z
rozrusznikiem serca muszg zachowac ostroznos¢
podczas pracy z urzadzeniem.



2. INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

UWAGA!

To urzadzenie klasy A. W  przypadku
zastosowania w S$rodowisku domowym moze
powodowac zaktécenia radiowe. W tym przypadku
moze  wymaga¢ od uzytkownika podjecia
odpowiednich dodatkowych Srodkow.

Ponizsze instrukcje muszg by¢ przestrzegane, aby
uniknga¢ zranienia personelu lub uszkodzenia sprzetu.

UWAGA!

LC-CAST 600T

UWAGA!

Przed zainstalowaniem | uruchomieniem -
nalezy przeczytal niniejszq instrukcje !
Tylko  personel, ktorzy jest w  petni
zaznajomiony z instrukcjq obstugi moze
obstugiwac urzqdzenie.

e Wiréwka i generator HF mogg by¢ wiaczane tylko
wtedy, kiedy gérna pokrywa jest zamknieta.
e Kiedy w czasie topienia gérne wieko jest otwarte,
ogrzewanie wysokiej czestotliwosci jest przerwane.
e Gorna pokrywa jest zablokowana i nie moze by¢
otwarta w trybie rotacyjnym.
e Urzadzenie nie moze by¢ ustawione na topienie
kiedy nie ma wody w ukfadzie chtodzenia.
e Cewka musi by¢ podniesiona do gérnego potozenia
do topienia tylko wtedy, kiedy tygiel koncentruje sie
na nim - sygnalizator dzwiekowy.
* Proces wirowania mozna rozpocza¢ dopiero wtedy,
kiedy cewka znajduje sie w dolnym potozeniu.
e Spirala cewki moze by¢ podnoszona tylko wtedy,
kiedy przetacznik zasilania na przednim panelu jest

wcisniety.
Po uruchomieniu silnika, spirala jest zablokowana w
dolnym, krarncowym potozeniu.

e Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez
operatora, ktdry nie jest catkowicie wprowadzony do
tych instrukcji bezpieczenstwa;
e Przed wtaczeniem wtyczki do gniazdka sieciowego,
nalezy sprawdzi¢, czy napiecie sieci elektrycznej
odpowiada przepisanej wartosci napiecia roboczego.
W przypadku niezgodnosci, zwréci¢ sie o pomoc do
specjalisty;

e Nie wolno w zadnym przypadku modyfikacji
urzadzenia;

e Zawiadomienia i naklejki muszg by¢ utrzymywane w
dobrym stanie, dzieki czemu s3 one tatwe do
odczytania; nie nalezy ich usuwacé !
e Urzadzenie nie moze dziata¢ w przypadku
uszkodzenia - w tym stanie moze zrani¢ pracownikéw
lub osoby trzecie I
e Kabel zasilajacy utrzymuj z dala od obiektow z
wysoka temperatura, olejem i ciezkich przedmiotow;
nie ciggnij urzadzenia za pomocy kabla podczas
przesuwania .
o Wytgczy¢ urzadzenie i wyjmij wtyczke kabla
zasilajgcego z kontaktu przed kazdym czyszczenia lub
konserwacjg.

e (Czesci zamienne, ktére nie sy okreslone przez
producenta nie moga by¢ uzyte !

Stosuj zalecenia producenta !



3. OPIS URZADZENIA

Urzadzenie LC-CAST 600T przeznaczone jest do odlewania
indukcyjnego w wysokiej czestotliwosci Co-Cr, Ni-Cr-Mo i
metali szlachetnych stosowanych w stomatologii.

Topnienie jest typu indukcyjnego - 30 g metalu topi sie w
ciggu 1 min.

Cewka indukcyjna jest podnoszony i opuszczana przez
silnik elektryczny. Chtodzenie jest autonomiczne.

Temperature generatora monitoruje sie za pomoca
wbudowanego czujnika. W przypadku wadliwego
dziatania systemu chtodzacego proces automatycznie jest
przerwany.

Stan urzadzenia jest sygnalizowany na wyswietlaczu.

LC-CAST 600T

1 Potencjometr do ustawiania sity od$rodkowej;

2 LIFT przycisk. jest stosowany do przesuwania
cewki gore i w dét, jak réwniez do uruchamiania
procesu odlewania. Jest on uzywany jako
przycisk STOP .

Panel przedni;

4 Uchwyt gérnej pokrywy;

5 Wziernik z filtrem podczerwieni;

w

12 toze pierscienia;

13 Podstawka dla tygla;

14 Uchwyt regulacji;

15 ogranicznik;

16 wozek;

17 przeciw-waga;

18 BLOKADA - sruba blokujgca wywazone toze.



4. PODLACZENIE | PIERWSZE URUCHOMIENIE

LC-CAST 600T

e Ostroznie rozpakowac urzadzenie i ustawi¢ na
istniejgcej przestrzeni.

e Ustawi¢ maszyne na stabilnej podstawie.
Wysokos¢ stotu, na ktérym bedzie umieszczona
musi by¢ zgodna z wysokoscia operatora. Zaleca
sie, co najmniej 45 - 55 cm.

¢ Upewnij sie, ze napiecie zasilania to ~ 230V.

e Przytacz od instalacji z 2,5mm2 ( Srednica
grubosci przewodu), z oddzielnym
bezpiecznikiem 20A.

» Gtéwne $rodki odfgczania urzadzenia od
gniazdka sieciowego to wtacznik oraz wytacznik.
Urzadzenie to nie powinno by¢ umieszczane w
taki sposdb, ze elementy do odtgczania (wtyk i
wytacznik) sg trudno dostepne.

e Styk musi by¢ uziemiony w sposéb
prawidfowy.

e Upewnij sie, ze jest woda w zbiorniku (3 litry).

¢ Podtgczy¢ wtyczke do gniazdka



5. UZYTKOWANIE

5.1. USTAWIENIA WSTEPNE

LC-CAST 600T

UWAGA:

UWAGA!

* Aby zapewnié prawidtowe dziatanie urzadzenia do
sprawdz réwnowage ramienia przed kazdym
odlewem - wykonane w zaleznosci od okreslonej
masy uzytej mufy i ilosci metalu potrzebnego do
odlewu. W tym celu nalezy zachowa¢ nastepujace
kroki:

* Przenies cewke do pozycji w dét po nacisnieciu
zielonego przycisku LIFT (jezeli jest w gérnej pozycji);
¢ Zwolnij blokade (18), az poczujesz, ze ramie moze
przemieszczaé sie swobodnie;

e Umies¢ pierscien w tozu (12);

e Wstaw tygiel do podstawy (13).

Podczas topienia metali szlachetnych korzystanie z
tygli grafitowych jest obowigzkowe.

e Umiesci¢ niezbedng ilos¢ metalu w tyglu;

e Za pomoca uchwytu regulacyjnego (14) i
ogranicznika zatrzymujgcego (15) dokonaj regulacji
otworu tygla, aby dopasowac sie do nalewania w
stozek mufy bez dotykania;

* Przesun wozek (16) w potozeniu najbardziej
zblizonym do mufy;

e Przesun przeciwwagi (17), obracajac jg, dopdki nie
osiggniesz rownowagi mechanizmu;

¢ Uwzglednij saldo wynikajgce ze zmiany stopionego
metalu z dala tygla i przemieszczenia do mufy
podczas procesu odlewania - skompensowanie przez
obrot przeciwwagi w kierunku przeciwnym do mufy.

Regulacja jest niezbedne w celu unikniecia drgan
aparatu podczas odlewania.

e Ustaw site odsrodkowgq (punkt wyjscia do obrotu)
za pomoca potencjometru 1;

¢ Ustaw toze w pozycji tygla nad cewke. Gdy pozycja
jest poprawna ustyszysz przerywany dzwiek. Podnies$
cewke naciskajgc przycisk LIFT;

e Zamkna¢ pokrywe w celu uruchomienia topnienia.

* Obserwowac proces topnienia przez okno w gornej
pokrywie, a jesli metal jest gotowy do odlewu, prasy
windg. W tym momencie cewki maleje i mechanizm

obrotowy zaczyna sie obracac;

e Odlewanie konczy sie po uptywajgcy czas
zaprogramowanego lub po nacisnieciu klawisza.
Podczas odlewania pokrywa jest zablokowana.



5.2. TOPIENIE
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5.3. ODLEWANIE

LC-CAST 600T
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Po zakonczeniu ustawien - prace w nastepujgcej
kolejnosci:

¢ Wiacz urzadzenie. LED 8 (gotowy do pracy) zaswieci sie.
Pompa Chtodzenia wiaczy sie na okoto 30 sekund, a
nastepnie zatrzyma.

e Otworz gorng pokrywe, jezeli jest zamknieta. Jezeli
cewka jest w dolnym potozeniu zapali sie wskaznik (7).

e Kiedy cewka znajduje sie w dolnym potfozeniu obracaj
mechanizmem odsrodkowym tak, aby tygiel znalazt sie
nad cewka indukcyjna. Podnie$ cewke naciskajac przycisk
windy, upewniajac sie, ze tygiel nie blokuje podnoszenia
cewki. Jest to osiggane poprzez obrét ramienia
odsrodkowego i przesuwny wozek (16).

W wyniku tego dziatania lampka kontrolna (6) i wskaznik
(7) zgasnie.

e Zamknij gérng pokrywe. Urzadzenie wchodzi do trybu
topienia. Czerwona lampka HF (11) zaswieci sie,
pokazujac, ze generator wysokiej czestotliwosci dziata.
Ponadto zielona kontrolka (10) zapali sie, wskazujac, ze
system chtodzenia dziata.

Jesli podczas procesu topienia operator otwiera pokrywe
gbrna, generator wysokiej czestotliwosci zostanie
natychmiast wyfaczony, a urzgdzenie przetaczy sie w tryb
czuwania.

Jesli zostawisz gérna pokrywa zamknieta, urzadzenie
bedzie nie wiecej niz 150 sekund trybie topnienia, po
czym zatrzymuje sie w trybie alarm z sygnatem
dzwiekowym i migajaca diodg (8) w kolorze czerwonym.
Ma to na celu ochrone urzadzenia w przypadku zostato
przez dtugi czas w trybie topnienia. Po otwarciu gérne;j
pokrywy urzadzenie przejdzie ponownie w tryb
gotowosci.

Ogladaj Topienie metalu przez wziernik na gornej
pokrywie.

W procesie odlewania urzgdzenie wykorzystuje zasade
odlewania odsrodkowego. Jest uruchamiany w czasie
topienia poprzez nacisniecie przycisku z podnosnikiem.
Poczatkowa sita przyspieszenia moze by¢ zmieniane przez
obracanie pokretta 1 (do wyboru pomiedzy pozycjami 1
do 10, w pozycji 1, sita jest najstabszg, a pozycja 10 jest
maksymalna).

Czas odlewania jest okreslony - 30 sekund, ale proces, w
razie potrzeby, moze byc¢ zatrzymany przez nacisniecie
przycisku windy.

Aby zapewnié bezpieczenstwo urzadzenia podczas
odlewania, gérna pokrywa jest zamknieta i jest
zablokowana do momentu kiedy mechanizm odsrodkowy
przestaje sie obracad.



6. OPIS BLEDOW

Kiedy z jakiegokolwiek powodu normalna praca urzadzenia
jest przerwana, jest to zaznaczone na panelu przednim

miganiem czerwonej diody LED &= i odpowiednim
dzwiekiem ostrzegawczym.

Ponadto, miganie tej diody zapewnia informacje gdzie
wystgpit problem.

Ponizej znajduje sie opis numerdw i stosownych powoddéw
do przerywania normalnej pracy.

KOMUNIKAT

SYGNALY DZWIEKOWE

1 Brak ci$nienia w uktadzie chtodzenia;

2 Btad komunikacji;

3 Btad w mechanizmie podnoszenia;
4 Brak sprzezenia zwrotnego w generatorze;
5 Generator nie znajduje odpowiedniej czestotliwosci;

6 Czas do topienia ponad 150 sekund;

7 Przecigzenie generatora;
8 Brak napiecia generatora;
9 Inny btad w generatorze;

10 Problem z DS1822 czujnikiem temperatury;
11 Przecigzenie temperatury;
12 Inny nieopisany btad;

Aby przejs¢ do trybu gotowosci wytgczy¢ zasilanie i wigcz
je ponownie.

LC-CAST 600T 9



7. WAZNE INFORMACIJE PRAKTYCZNE

LC-CAST 600T

Uzywaj tylko tygli VOP lub podobnych. Typ FORNAX F.
Przed wykonaniem odlewu mozna rozgrza¢ metal w
urzadzeniu, az stanie sie czerwony. W ten sposdéb skraca
sie czas topnienia. Nie podgrzewaj metalu w piecu
muflowym.

Nalezy unika¢ umieszczania urzadzenia w bezposrednim
sgsiedztwie zrodet ciepta (grzejniki).

Nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na
obudowie urzadzenia.

Usun dokfadnie reszte metalu z tygla, zwrdci¢ uwage na
czastki metalu w odlewni - nie mogg by¢ wsrdd rur
mosieznych cewki.

Uzwojenia cewki nie powinny sie stykac.

Czysc elementy odlewni indukcyjnej tylko z suchym
recznikiem bez uzycia wody lub jakichkolwiek
rozpuszczalnikow.

Podnoszenie i przenoszenie urzadzenia odbywa sie za
pomoca specjalnych uchwytow, ktére sg przykrecane z
boku na obudowie. Moze byé przenoszone przez dwie
osoby.

Transport w innym kraju, z wyjatkiem pozycji pionowe;j
jest dozwolony !

Regularnie (raz w roku) sprawdz wode w zbiorniku - w
tym celu trzeba otworzy¢ tylng i lewg pokrywe.
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8. DANE TECHNICZNE

1. Zasilanie
~230V, £10%, 50Hz
2. Zuzycie mocy

2600 W
3. Kategoria przecigzen
I
4. Minimalna ilos¢ metalu
6-10g
5. Maksymalna ilos¢ metalu
70g
6. Materiat tygla
Ceramika

7. Materiat tygla do metali szlachentych

Ceramika z wkfadka grafitowa
8. Czas topnienia 30 g metalu

max 60 s
9. Chtodzenie

Autonomiczne, 3 | wody destylowane;j
10. Tryby topnienia

Auto
11. Ustawienia momentu obrotowego
Manualne
12. Ruch cewki indukcyjnej
Auto
13. Wymiary
570/630/570mm
14. Waga
73 kg
15. Temperatura pracy
. . . 5°C-40°C
16. Poziom zanieczyszczenia
2

17. Urzadzenie przeznaczone jest do pracy w
normalnych pomieszczeniach do 2000 m
wysokosci nad poziomem morza.

18. Maksymalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza
powinna wynosi¢ 80% w temperaturze do 31 ° C,
maleje liniowo do wilgotnosci wzglednej 50% w
temperaturze 40 ° C.

LC-CAST 600T 11



9. SERWIS
Czysc tylko sucha lub lekko wilgotng Sciereczka bez
rozpuszczalnikéw!.
Zmieniaj bezpieczniki tylko o prawidtowej wartosci:

1A; slow (class T)
3,15A; slow (class T)
6,3A;  slow (class T)

Naprawy przez serwisanta, ktory nie jest dopuszczony do
serwisu przez producenta jest zabronione !

Jesli z jakiego$ powodu trzeba usungé¢ mechanizm
odsrodkowy - umiesci¢ go ponownie na miejscu - zgodnie
ze znakami na osi.

Odlewnia LC-CAST 600T 1
10. ZAWARTOS€ ZESTAWU Raczki 4 szt.
Bezpieczniki
1A; slow (class T) 1
3,15A; slow (class T) 1
6,3A,; slow (class T) 1
Instrukcja 1

LC-CAST 600T 12



PRODUCENT: “VOP” Ltd.
2140 1Z “Microelectronika”
Botevgrad, Bulgaria
Tel. 0723 66303
Tel./Fax 0723 66304

Serial Number

Invoice number

Date

CLIENT:

MANAGER of “VOP” Ltd

Serial Number

Invoice number

Date

Voucher Manufacturer
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