Refractory materials
Dental Chemistry
Silicones

MO SPEED 20, 850 —950 °C

MO SPEED 20 jest precyzyjna, drobnoziarnista, fosforanowa masa ogniotrwata do wykonywania prac ze stopow
chromu i kobaltu. Odpowiednia do techniki szybkiego wygrzewania.

WLEASCIWOSCI :
Moze by¢ stosowana z silikonami (produkty Fegura Sil) jak rowniez z hydrokoloidowymi materiatami do powielania
(Fegura Gel SF).

MO SPEED 20 jest odpowiednia do techniki szybkiego wygrzewania i temperatury wypalania w zakresie 850-900.C.
Moze by¢ réwniez stosowana w tradycyjny sposdb wygrzewania.

Przechowywanie: c E 0482

MED¢cpr

15O 9001/EN46001

20 - 22°C! najlepsze rezultaty beda uzyskane, jesli proszek i ptyn bedg przechowywane w temperaturze 20 -
22°C.

Temperatura 20 - 22°C! aby osiggna¢ state rezultaty, zalecamy przechowywaé mase, ptyn i wode destylowana w
robocza: klimatyzowanej szafce o temperaturze 22°C. Dodatkowo w upaly réwniez pojemnik mieszadta powinien by¢
przechowywany w klimatyzowanej szafce.
Klimatyzowana szafka : dwa rézne rozmiary:
360 1. zaméwienie nr 2320
180 1. zamoéwienie nr 2321
Powielanie: Silikonem: FEGURA SIL HYDRO SPEZIAL II (zaméwienie nr 2115) lub FEGURA SIL AD SPEZIAL
(zamoéwienie nr 2023)
Wykonaj model roboczy jak zwykle, powiel model w silikonie FEGURA SIL 1:1, przestrzegaj doktadnie
instrukcji uzycia silikonu.
Hydrokoloidem: FEGURA GEL SF (zamowienie nr 2220).
Wykonaj model roboczy jak zwykle, powiel model w zelu FEGURA GEL SF, przestrzegaj doktadnie
instrukcji uzycia hydrokoloidowych produktéw do powielania.

Proporcje 20 ml. ptynu — 100 g. proszku
mieszania: Wazne: zalecane stezenie ptynu 60-70%

Ptyn MO SPEED 20-LIQUID jest 100% koncentratem, ktory musi by¢ rozcienczony woda destylowana,
zalecane stgzenie 60-70%.

Modele: 40 ml. Ptynu na 200 g. proszku
60%= 24 ml ptynu +16 ml wody destylowanej
70%= 28 ml ptynu +12 ml wody destylowanej

Formy odlewnicze: 80 ml. Plynu na 400g. proszku
60%= 48 ml ptynu +32 ml wody destylowanej
70%= 56 ml ptynu +24 ml wody destylowanej

Czas mieszania: Mieszaj 1 - 2 minuty w mieszadle prozniowym! Wlej ptyn do pojemnika, powoli dodaj proszek i wymieszaj
doktadnie, r¢cznie przez okoto 30 sekund az uzyskasz jednolita mas¢. Dodatkowo mieszaj przez 2 minuty w
mieszadle prézniowym.

Czas pracy: 5-6 minut w temperaturze 22°C, czas pracy zalezy od temperatury pomieszczenia. Wyzsza temperatura
skraca czas pracy !

Kontrola Modele i formy:

ekspansji: Dla silikonow: stezenie 60-70%

Dla mas hydrokoloidowych : st¢zenie 60%
Aby kontrolowa¢ ekspansj¢ calkowita, plyn i wodg destylowana nalezy odmierzaé przy pomocy zataczonej
miarki. Model i forma powinny by¢ wykonane z ptynem o takim samym st¢zeniu.

Czas wigzania: Modele: 30 minut, pozostaw mas¢ do stwardnienia w silikonie lub zelu bez narazania na wstrzasy przez 30
minut.
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Bardzo waine: Aby poprawi¢ przepuszczalno$¢ gazéw nalezy zmatowi¢ spodnia powierzchnie na
obcinarce. Szlifuj na sucho.
Przygotowanie Powielanie silikonem: po osiagnieciu czasu wigzania: wysusz model z masy MO SPEED 20 na plycie
modelu: grzewczej (zamowienie nr 2290) w temperaturze 120°C przez okoto 30 minut i ostudZ model do temperatury
35°C. Zacznij modelowanie. Aby poprawi¢ polaczenie wosku lub ksztattek z zywicy z modelem z masy,
zalecamy uzycie kleju dentystycznego BIO-PRAP SPRAY (zamoéwienie nr 2130) lub BIO PRAP LIQUID
(zamowienie nr 2135).
Powielanie zelem: po osiagnigciu czasu wigzania: wysusz model w piecu o temperaturze okoto 170-200°C
przez okoto 45 minut. Zanurz model w utwardzaczu bez rozpuszczalnikow, FEGURADUR (zaméwienie nr
2230), na 10-15 sekund i wt6z ponownie do pieca (170-200°C) na okoto 10 minut.
Przygotowanie Wazne: Zalecamy stezZenie plynu 60-70%.
formy: 80 ml. Plynu — 400 g. proszku
60%=48 ml. Plynu + 32 ml. Wody destylowanej
70%=56 ml. Plynu + 24 ml. Wody destylowanej
Aby doktadnie odmierzy¢ stezenie ptynu, uzywaj dotaczonej miarki.
Model i forma powinny by¢ wykonane z plynu o tym samym stezeniu.
Czas wigzania: Zostaw forme do zwiazania bez wstrzasoéw, w ciSnieniu okolo 2 bar przez 25 min!
Natychmiast po zalaniu formy wstaw ja do komory ci$nieniowej na okoto 2 bary i 25 minut, i pozostaw do
stwardnienia bez wstrzasow.
Nastepnie form¢ nalezy umiesci¢ na falistej ptycie ceramicznej w piecu.

Temperatura 850-900 °C
wypalania:
Predkosé Technika SPEED:

wygrzewania:

Technika szybkiego wygrzewania:
Wi6z forme¢ do goracego pieca (850-900°C) dokladnie w 25 minucie od

WymieSZaniu pI'OSZkll Z plynem = po osiagnieciu czasu wigzania I
Temperatura wypalania 850-900°C, czas utrzymania 60-70 minut.

Technika standardowa:
1. utrzymanie w 300°C, wzrost temperatury 5-8°C/minute, czas utrzymania 30-60 minut
2. utrzymanie w 600°C, wzrost temperatury 5-8°C/minute, czas utrzymania 30-60 minut
3. temperatura koncowa 850-900°C, wzrost temperatury 7-9°C/minute, czas utrzymania 30-60 minut

Odlewanie: Prace ze stopéw chromu
Super stopy — kobaltowo -chromowo-molibdenowe
Combilium BSM 3 (zaméwienie nr 2191) lub BSM 4 (zamowienie nr 2190)

Uwalnianie z Po odlaniu pozwol, aby pierscien odlewniczy wystygl do temperatury otoczenia. Delikatnie usun masg.
formy:
Piaskowanie: 1.  Alumix 120pm lub 250 pm, usun mas¢ wstgpnie przy pomocy kleszczy. Wypiaskuj konstrukcje

przy pomocy Alumix 120um (zamoéwienie nr 7041) lub 250 um (zamoéwienie nr 7042).
Cisnienie 3-4 bary.
2. Perlaglas 40-70 pm, nastepnie wypiaskuj powierzchnie przy pomocy Perlaglas (kulki szklane)
50 um, 40-70 pm (zamdéwienie nr 7021), ci$nienie 2-4 bary.

OSTRZEZENIE:

WZGLEDY BEZPIECZENSTWA: wszystkie dentystyczne masy ogniotrwate zawieraja kwarc/krystobalit. Substancje te moga by¢
szkodliwe dla organizmu, nie nalezy ich wdycha¢. Aby temu zapobiec nalezy forme¢ odlewnicza przez chwil¢ zamoczy¢é w wodzie,
przed usuwaniem masy.

Niniejsza instrukcja zawiera wylacznie informacje podstawowe, nie zastapi wyuczonej wiedzy i doswiadczenia w stosowaniu
materialow tego typu. Produkty réznych marek moga si¢ rozni¢ dlatego informacje zawarte w instrukcjach obstugi moga si¢
wzajemnie wyklucza¢. Gwarantujemy, ze jako$¢ naszych produktéw spetnia ogdlne warunki handlowe.

Producent: FEGURAMED GMBH, 74722 Buchen, Jahnstr. 2 (Odenwald) GERMANY
DYSTRYBUTOR:

HOLTRADE EKSPORT- IMPORT

ul. Kosciuszki 51, 05-500 Piaseczno

tel./fax +48 22 750 40 70, 600 919 111
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