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FEGURAVEST ULTRAFINE® 2017

FOSFORANOWA MASA OGNIOTRWALA DO PRECYZYJNEGO ZATAPIANIA MODELI WOSKOWYCH.

FEGURAVEST ULTRAFINE® jest precyzyjna fosforanowa masa ostaniajaca, stabilng termicznie do techniki koron i mostow.
Dzigki wyjatkowemu sktadowi, mozliwe jest otrzymanie gladkiej powierzchni odlewow.

FEGURAVEST ULTRAFINE® powinna by¢ mieszana z ptynem FEGURAVEST®, ktory jest dostarczany, jako koncentrat. Przed
zastosowaniem plyn nalezy wymiesza¢ z wodg destylowang. Catkowita ekspansjc FEGURAVEST ULTRAFINE® mozna
precyzyjnie kontrolowaé, dzigki czemu skurcz kazdego stosowanego metalu moze by¢ doktadnie zrekompensowany. Otrzymujemy
w ten sposob odlewy o bardzo wysokiej precyzji.

FEGURAVEST ULTRAFINE® jest rezultatem dlugich i intensywnych badan, opracowana dla najbardziej wymagajacych
technikow dentystycznych.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Wytoz pierScien odlewniczy zwilzong wyscidtka do pierscieni odlewniczych FEGURAMED, w taki sposéb, aby konce
zachodzily na siebie 5-10 mm. Uzyj jednej warstwy wysciotki do pierscieni odlewniczych do numeru 3, oraz dwodch
warstw wysciotki do pierscienia numer 6 i wigkszych.

2. Mieszanie: Zmieszaj 100g. proszku FEGURAVEST ULTRAFINE® z 22 ml. rozcienczonego lub nierozcienczonego

plynu FEGURAVEST ®.
PIERSCIEN ODLEWNICZY PROSZEK FEGURAVEST PLYN FEGURAVEST ®
ULTRAFINE ®
1 50g 11ml
3 150g 33ml
6 300g 66ml
9 450g 99ml

Zalecany stopien rozcienczenia ptynu FEGURAVEST ®:

KORONY | MOSTY

STOPY ZLOTA POD
CERAMIKE 50%
KORONY — MOSTY -
STOPY SZLACHETNE POD
CERAMIKE 60%

TELESKOPY - LACZNIKI
STOPY SZLACHETNE 60—-70 %

KORONY - MOSTY

STOPY NIESZLACHETNE 80—-90 - 100 %

TELESKOPY - LACZNIKI

STOPY NIESZLACHETNE 90 - 100 %
UWAGA:

Wszystkie wskazowki (proszek/plyn) sa zalecane do zastosowania w temperaturze pokojowej 22°C.
Zardéwno plyn jak i proszek nalezy przechowywac w temperaturze pokojowej 18 — 22°C.
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ORIENTACYJNE WARTOSCI TESTOWE:

KORONY CZAPECZKI WOSKOWE FOLIA AKRYLOWA (MIEKKA) PATTERN RESIN
TELESKOPOWE, | (TECHNIKA MACZANKI) ZYWICA
KORONY SWIATLOUTWRDZALNA
STOZKOWE (MIEKKA)
1° 22 [ 4 | 6 1° 22 | 4 | @ 1° 2 [ 4] 6
SZLACHETNE 50 50 45 50 50 45 60% | 60-55%
STOPY 50% % - % 50% 60% % - % 60% 70%
ODLEWNICZE 45 45
% %
STOPY
NIESZLACHETNE 85% 90% 90-95% 90-100% 90-95%
3. Wlej ptyn do czystego pojemnika mieszadta, dodaj proszek i rgcznie zamieszaj szpatutka, kontynuuj mieszanie w
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4.2

mieszadle prozniowym przez 60 sekund. Czas pracy wynosi okoto 6 minut. Ostroznie zalej pierscien odlewniczy na
STOLIKU WIBRACYJINYM, pozostaw na stole do stezenia.

PODGRZEWANIE

FEGURAVEST ULTRAFINE® do szybkiego wygrzewania: Pozostaw forme odlewnicza do
zwigzania na 30 minut, usun podstawke pierscienia i natychmiast wstaw
do nagrzanego pieca do temperatury finalnej — pierscien nalezy postawié
pod katem 45 stopni opierajac go o tylng Scian¢ komory pieca.

PODGRZEWANIE KONWENCJONALNE

Pozostaw forme¢ odlewnicza do zwigzania na okoto 60 minut, gotowa form¢ odlewnicza umies¢ w zimnym piecu w celu
wypalenia wosku. Ustaw pierwszg temperature na 270 °C. W zaleznosci od rozmiaru pierscienia, utrzymuj ta temperature
przez 40-60 minut, nastepnie kontynuuj podgrzewanie w temperaturze 570 °C (faza przejscia kwarcu), utrzymuj ta
temperatur¢ przez 30 minut. Podnie§ temperatur¢ do wysokosci finalnej i pozostaw na okoto 40-60 minut, pozwalajac
pierscieniowi odlewniczemu osiagna¢ docelows temperature.

Zalecane temperatury finalne:
PRECYZYJNE STOPY ODLEWNICZE 650-700°C lub zgodnie z tabela stopu
STOPY POD CERAMIKE 750-800°C lub zgodnie z tabela stopu
STOPY NIESZLACHETNE 850-900°C do 1050 zgodnie z tabelg stopu

6.

Po odlaniu pozwol, aby pierscien odlewniczy wystygl do temperatury otoczenia. Delikatnie wybij odlew z pierscienia.

OSTRZEZENIE: WZGLEDY BEZPIECZENSTWA: wszystkie dentystyczne masy ogniotrwate zawieraja kwarc/krystobalit.
Substancje te moga by¢ szkodliwe dla organizmu, nie nalezy ich wdychaé. Aby temu zapobiec nalezy forme¢ odlewnicza przez chwile
zanurzy¢ w wodzie, przed wybiciem z pier§cienia odlewniczego.

Niniejsza instrukcja zawiera wylacznie informacje podstawowe, nie zastapi wyuczonej wiedzy i doswiadczenia w stosowaniu
materialow tego typu.

Produ : FEGURAMED GMBH, 74722 Buchen, Jahnstr. 2 (Odenwald) GERMANY
DYSTRYBUTOR:
HOLTRADE EKSPORT- IMPORT
ul. KoS$ciuszki 51, 05-500 Piaseczno tel./fax +48 22 750 40 70, 600 919 111, www.holtrade.pl
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