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1. WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup Odlewni Indukcyjnej LC-CAST
60A, ktéra na pewno spetni wszystkie Twoje potrzeby i
spetni Twoje najwyzsze wymagania.

Urzadzenie zostato zaprojektowane zgodnie z
wymaganiami najnowszych standardéw przemystowych,
a my gwarantujemy, ze bedziesz z niego korzystac przez
wiele lat.

Jednak niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowac
uszkodzenie urzadzenia i by¢ szkodliwe dla personelu.
Prosze zapoznac sie z odpowiednimi instrukcjami
dotyczacymi bezpieczeristwa i doktadnie przeczytac
instrukcje obstugi.

Zyczymy przyjemnej i owocnej pracy z LC-CAST 60A.

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

SYMBOLE:

Ten symbol oznacza, ze istnieje wysokie
niebezpieczne napiecie pod pokrywa.

@ @ Ten symbol oznacza, ze urzgdzenie spetnia
wymogi dyrektyw dotyczgcych niskiego napiecia i
kompatybilnosci elektromagnetycznej, a takze do norm
zharmonizowanych z nimi.
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2. INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

UWAGA!

Ponizsze instrukcje muszg by¢ przestrzegane, aby

unikna¢ obrazen personelu lub uszkodzenia sprzetu.

UWAGA!

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

Przed pierwszym uruchomieniem przeczytanie
niniejszej instrukcji montazu jest obowigzkowe!
Jedynie  personel  doktadnie  zapoznany
Z Instrukcja powinien pracowac z maszyng.

» wirdwka i generator HF mogg by¢ wtgczane tylko
wtedy, gdy gérna pokrywa jest zamknieta.

e Kiedy w czasie topienia gérna pokrywa jest
otwarta, ogrzewanie w wysokiej czestotliwosci
zostaje przerwane.

¢ gorna pokrywa jest zablokowana i nie moze by¢
otwarta w trybie wirowania.

¢ Urzadzenie nie moze by¢ ustawiony na topienie gdy
nie ma wody w uktadzie chtodzenia.

¢ Cewka musi by¢ podnoszona do gérnego potozenia
w trybie topienia tylko wtedy, gdy tygiel znajduje sie
w odpowiednie]j pozycji.

* Proces wirowania mozna rozpoczgc¢ tylko wtedy,
gdy cewka jest w dolnym potozeniu.

* Drazek do podnoszenia cewki moze by¢
podniesiona tylko wtedy, gdy przetacznik zasilania na
przednim panelu jest wcisniety.

Po uruchomieniu silnika, pret jest zablokowany w
dolnym potozeniu.

¢ Urzadzenie nie jest dopuszczone do uruchomienia
przez operatora, ktdry nie jest w petni wprowadzony
do tej instrukcji bezpieczenstwa;

* Przed wiaczeniem wtyczki do gniazdka sieciowego,
nalezy sprawdzi¢, czy napiecie sieci elektrycznej
spetnia wymogi przypisanego napiecia pracy.

W przypadku niezgodnosci, zwré¢ sie o pomoc do
specjalisty;

e nie wolno w zadnym przypadku modyfikowaé
urzadzenia;

¢ zawiadomienia i naklejki muszg by¢ utrzymywane
w dobrym stanie tak, aby byty one czytelne; nie
powinny by¢ usuniete!

e urzadzenie nie moze dziata¢ w przypadku
uszkodzenia jest w stanie zrani¢ pracownikéw lub
osoby trzecie;

¢ trzymaj kabel zdala od wysokiej temperatury,
goracego oleju i ostrych przedmiotdw; nie trzymad
urzadzenia za kabel podczas przenoszenia go.

* wytgczy¢ piec i wyjac wtyczke kabla zasilajacego z
kontaktu przed kazdym czyszczenia lub konserwacja.
» Czesci zamienne, ktore nie sg zalecane przez
producenta nie mogg by¢ uzywane!

Jesli urzqdzenie jest uzywane w sposob nie wskazany
przez producent, moze ulec zniszczeniu!
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3. OPIS URZADZENIA

Maszyna do odlewania LC-CAST 60A przeznaczona jest do
indukcyjnego odlewu w wysokiej czestotliwosci Co-Cr, Ni-
Cr-Mo i metali szlachetnych stosowanych w stomatologii.

LC-CAST60A jest urzgdzeniem o wysokiej inteligentnej
konstrukcji, ktory sktada sie z trzech niezaleznych
modutéw sterowanych za pomocg wspodlnego urzadzenia
sterujacego:

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

1. Modut topnienia HF z kontrolg tranzystora, ktory
zawiera:

e Generator HF;

e zasilanie;

e system chtodzenia wodg;

2. Mechanizm ods$rodkowy odlewu;

3. Szafa sterownicza z systemem blokad bezpieczeristwa.

1 Uchwyt mechanizmu podnoszenia;
2 Uchwyt do przenoszenia;

3 Panel przedni;

4 Uchwyt w gérnej pokrywie;

5 Okno obserwacji;

6 Stopka;

7 Pokretto do regulacji tempa wyjsciowej wirédwki;
8 Wiacznik;

9 Pokretto do regulacji mocy topienia;

10 Przycisk STOP;

11 Wskaznik Etapu,

12 Podtoze mufy;

13 Stoisko tygla;

14 Regulacja uchwytu;

15 ogranicznik;

16 Transport;

17 Przeciwwaga;

18 uchwyt w ksztatcie krzyza.
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4. PODLACZENIE | PIERWSZY START

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

e Umies¢ urzadzenie na solidnym podtozu.

e Za pomocg kluczy Ne14 i Ne19 (dla ustawienia
stopek) wypoziomuj urzgdzenie tak, aby ramie
odsrodkowe byto w poziomie.

Ta korekta zmniejszy drgania podczas odlewania.
¢ Upewnij sig, ze napiecie zasilania jest rowne

~ 230V. Wtyczka w urzadzeniu jest wyposazona w

uziemienie i wzmocnienie.

» odpowiednia wtyczka jest dostarczana razem z
urzadzeniem.

¢ kontakt musi by¢ uziemiony.
e Upewnij sie, ze jest woda w zbiorniku (9 litréw).

e Podtgczy¢ wtyczke do gniazdka.

LC-CAST 60A



5. PRAKTYCZNE UZYCIE

WSTEPNE USTAWIENIA

WSKAZOWKA:

UWAGA!

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

Aby zapewnié prawidtowe dziatanie aparatu przed
kazdym odlewaniem przeciwwaga musi by¢ ustawiona,
zalezne od muffy i ilosci metalu potrzebnego do
odlewania. W tym celu nalezy zachowac¢ nastepujace
kroki:

e Zwolni¢ uchwyt w ksztatcie krzyza (18), az poczujesz, ze
ramie moze sie swobodnie porusza¢;

¢ Wt6z mufe do toza (12);

e Wstaw tygiel do podstawki (13).

Podczas topienia metali szlachetnych korzystanie z tygli
z wktadem grafitowym jest obowigzkowe.

* Potdz niezbedng ilos¢ metalu w tyglu;

e Za pomoca uchwytu regulacyjnego (14), ogranicznika
zatrzymujacego oraz (15) regulacji otworu tygla, dopasuj
stozek do nalewania do mufy bez dotykania jej;

* Przesun obiekt (16) do pozycji najbardziej zblizonej do
mufy;

* Przesun przeciwwage (17), obracajac jg, dopoki bilans
mechanizmu sie nie wyréwna;

e balans wynikajacy ze zmiany stopionego metalu w tyglu
podczas procesu odlewania jest kompensowana przez
obrét przeciwwagi w kierunku przeciwnym do mufy.

Opisana regulacja jest niezbedna dla unikniecia drgan
odlewni podczas podgrzewania.
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SPOSOB UZYCIA

d
LC-CAST 60A

@vop

USTAWIANIE TRYBU TOPNIENIA

TOPIENIE

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

Po dokonaniu ustawien wstepnych opisanych w p.8.1,
kontynuuje sie dziatania w nastepujgcej kolejnosci:
WHtacz zasilanie urzadzenia. W tej sytuacji, jesli gérna
pokrywa jest zamknieta wskaznik gotowosci do pracy (21)
nie bedzie swiecit. Bedzie Swiecit, w momencie gdy tylko
pokrywa zostanie otwarta.

Otworz gérng pokrywe. Ponadto, jezeli cewka indukcyjna
znajduje sie w nizszej pozycji wskaznik potozenia jej (26),
zaswieci sie.

Jezeli cewka indukcyjna jest w potozeniu dolnym, to
umies$¢ ramie urzadzenia ceramicznego tygla powyzej
cewki. Za pomocg uchwytu (1) unie$ cewke do gérnego
potozenia koricowego, po czym przymocuj j3 poprzez
obrét w lewo. W tym samym czasie, tygiel powinien
pasowac do induktora podnoszacego. Mozna to osiggnac
poprzez obrét ramienia i przesuniecie wézka (16).

W zwigzku z tym wskaznik dziatania (25) i wskaznik (26)
bedzie swiecit oraz bedzie wytgczony.

Moc topnienia jest ustawiana za pomocga potencjometru
POWER(9). Do normalnej pracy i petnej mocy musi by¢ w
odpowiedniej pozycji koricowej (na cyfrze 10).

Jesli chcesz, w dowolnym celu, aby stopi¢ metal w nizszej
mocy, obrdci¢ pokretto w lewo. Przy potencjometrze
POWER jest w pozycji 1, moc generatora wynosi okotfo
30% w stosunku do maksymalnej szybkosci.

Zamknij gérng pokrywe. Urzadzenie przechodzi w tryb
stopienia w tym samym czasie HF czerwony wskaznik (28)
na przednim panelu przedstawiajgcy uruchomienie
generatora wysokiej czestotliwosci oraz zielony wskaznik
(29), wskazuje obecnos¢ cisnienia w uktadzie chtodzenia.
Przypusémy, ze w czasie topienia otworzysz gorng
pokrywe, generator wysokiej czestotliwosci wytaczy sie
natychmiast, a urzadzenie przetaczy sie na tryb gotowy
do pracy. Jesli zostawisz gérng pokrywe zamkniete,
urzadzenie pozostanie w trybie STAPIANIA nie wiecej niz
trzy minuty, potem sie zatrzyma, pojawi sie alarm
przerywajacy sygnatem dzwiekowym oraz miganiem
czerwonej diody LED (20). Ma to na celu zabezpieczenie
urzadzenia, w przypadku, gdy jest ono w trybie topienia
zbyt dtugi czas. Aparat zostanie przetgczony w tryb
gotowy do pracy ponownie przez otwarcie gornej
pokrywy.

Obserwuj topnienie metalu przez mate okno (5) na gornej
pokrywie.

Czekaj az do catkowitego stopienia metalu, po czym
zezwala sie opusci¢ uchwyt (1), nastepnie urzgdzenie
przechodzi w trybie ODLEWANIA automatycznego. Ramie
rozpocznie toczenia, bedzie sie obracac przez okoto 30
sekund, a nastepnie zatrzyma sie. Ponadto, obrét mozna
zatrzymad wczesniej przez nacisniecie przycisku STOP.
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UWAGA!

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

Zamek elektromagnetyczny gérnej pokrywy jest
umieszczony w urzgdzeniu. Gwarantuje to, ze pokrywa sie
nie otworzy, gdy ramie mechanizmu od$rodkowego
obraca sie.

Poczagtkowy moment obrotéw ramienia jest regulowany
za pomocg potencjometru momentu obrotowego (7).

Im bardziej ten potencjometr jest skrecony w prawo,

tym wiekszy jest poczagtkowy moment obrotowy.

Przed wykonaniem odlewu mozna rozgrza¢ metal w
urzqdzeniu, az stajnie sie czerwony. W ten sposob
zmniejsza sie czas topienia. Nie podgrzewaj metalu w
piecu muflowym.
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6. OPIS BLEDOW

LICZBA MIGNIEC
1

13

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

Gdy z jakiegokolwiek powodu normalna praca urzadzenia
jest przerwana, jest to zaznaczone na panelu przednim
miganiem czerwonej diody LED (20) i odpowiednim
ostrzezeniem dzwiekowym.

Ponadto, miganie LED (20) zapewnia informacje jaki
problem wystgpit.

Ponizej opis liczby mignie¢ i odpowiednich powodéw dla
przerwania normalnej pracy.

CZYNNIK

Przecigzenie generatora;
Brak napiecia w generatorze;

Czas topienia dtuzszy niz 3 minuty;

Brak ci$nienia w uktfadzie chtodzenia;

Przecigzenie temperatury;

Btad komunikacji;

Problem z czujnikiem temperatury DS1822;
UG jest wysoka;

UG jest niska;

Skrét w generatorze

Aby przejé¢ do trybu GOTOWOSC DO PRACY naciénij
przycisk STOP (10) lub przerwij zasilanie i uruchom je
ponownie.

LC-CAST 60A
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7. WAZNE INFORMACIJE PRAKTYCZNE

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

Uzywaj tylko tygli VOP lub podobnych.

Przed wykonaniem odlewu mozna rozgrzaé metal w
urzadzeniu, az stanie sie czerwony. W ten sposéb
zmniejsza sie czas topienia. Nie podgrzewaj metalu w
piecu muflowym.

Nalezy unika¢ umieszczania urzadzenia w poblizu zrédet
ciepta (grzejniki).

Nie nalezy umieszczaé zadnych przedmiotéw na korpusie
urzadzenia.

Regularnie sprawdzaj wode w zbiorniku, w tym celu
otworz lewg pokrywe specjalnym kluczem.

Oczysc z resztek metalu doktadnie, zwrd¢ uwage na
czastki metalu ktére mogawpas¢ na rur mosiezne cewki.
Uzwojenia cewki indukcyjnej nie powinny sie stykac.
Oczysc ptyty izolacyjne cewki tylko suchym recznikiem
bez uzycia wody lub jakichkolwiek rozpuszczalnikéw.

Podnoszenie i przenoszenie urzgdzenia za pomocgy
specjalnych uchwytéw montowanych na odpowiednich
miejscach urzadzenia. Urzadzenie powinno by¢
przenoszone tylko przez 4 osoby.Transport tylko i
wytgcznie w pozycji pionowej!

LC-CAST 60A
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8. DANE TECHNICZNE

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

1. Zasilanie elektryczne ~230V, £10%, 50Hz
2. Maksymalny pobér mocy 2500 W
3. Kategoria przecigzenia I
4. Minimalna ilos¢ metalu do topienia 7gr
5. Maksymalna ilos¢ metalu do topienia 80 gr
6. Materiat tygla Ceramiczny
7. Rodzaj tygla Ceramiczny ew. z grafitowg wktadka
8. Czas na topnienie 30gr metalu 60s
9. Chtodzenie Autonomiczne, woda destylowana 9 |
10. Tryby do odlewania Auto / Manual
11. Regulacja Momentu obrotowego Manualna
12. Regulacja cewki indukcyjnej Manualna
13. Gabaryty 620/660/1060mm
14. Waga modelu 120 kg
15. Temperatura 5°C-40°C
16. Poziom zanieczyszczenia Srodowiska 2
17. Urzadzenie przeznaczone jest do wykorzystania w
normalnych pomieszczeniach stomatologicznych az
do 2000 m wysokosci nad poziomem morza.

LC-CAST 60A 12



DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

9. KONSERWACIJA

Czys¢ tylko suchg lub lekko wilgotng Sciereczka (bez
rozpuszczalnikéw!).

Zamien bezpiecznik z podanych wartosci tylko na :
0,63A; powolne (klasa T)

1,25A; powolne (klasa T)

3,15A; powolne (klasa T)

5A; powolne (klasa T)

6,3A; powolne (klasa T)

Producent nie zezwala innemu niz wskazanemu przez
siebie serwisowi na ingerencje w urzgdzenie!

10. SKtAD ZESTAWU

Odlewnia indukcyjna LC-CAST 60A 1 szt
Kontakt jednofazowy 1 szt
Klucz do otwierania pokrywy 1 szt
Raczki 4 szt
Bezpieczniki
0,63A; slow (class T) 1 szt
1,25A; slow (class T) 1 szt
3,15A; slow (class T) 1 szt
5A; slow (class T) 2 szt
6,3A; slow (class T) 1 szt
INSTRUKCIA 1 szt
PRODUCENT: “VOP” Ltd.

2140 1Z “Microelectronika”
Botevgrad, Bulgaria

Tel. 0723 66303
Tel./Fax 0723 66304

LC-CAST 60A 13



DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

“VOP” Ltd.
Mikroelectronika
2140 Botevgrad
Tel. 0723 66303
Tel./Fax 0723 6304

LC-CAST 60A

KARTA GWARANCYIJNA

"VOP" Ltd. gwarantuje konsumentowi prawidtowe dziatania wszystkich czesci i materiatéw, w tym produkcie w
okresie 12 miesiecy od dnia jego zakupu.

W tym okresie VOP Ltd. lub jej autoryzowani przedstawiciele naprawig na wtasny rachunek wszystkie wady,
ktére mogg pojawic sie podczas normalnej pracy urzadzenia.

Wad powstatych w wyniku niewtasciwego transportu, magazynowania i manipulacji produktem lub na skutek
awarii zasilania elektrycznego sg naprawiane na rachunku klienta.

Niniejsza gwarancja traci waznos¢, jesli prébuje sie naprawiac urzgdzenia przez osoby nieupowaznione przez
producenta.

Serial Number

Invoice number

Date

MANAGER of “VOP” Ltd.

CLIENT:

Serial Number

Invoice number

Date

Voucher Manufacturer
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