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COMBIBOND NICE jest stopem Ni-Cr-Mo, bez berylu, do pokrywania ceramika, na korony i
mosty.

Zastosowanie:

Wskazania: do techniki licowania porcelang lub zywica, techniki frezowania, prac kombinowanych,
wkiadow 1 mostow, a takze zatrzaskéw. Combibond NICE stop do ceramiki ,,na metal” typu 4
zgodnie z DIN 13912 (6/96).

Przeciwwskazania i dzialania niepozadane:

W przypadku alergii na jeden ze sktadnikow stopu, stop nie powinien by¢ wykorzystywany i/ lub
proteza musi by¢ wykonana z innych materiatow. Ogniwa galwaniczne moga wystapi¢ w
przypadku aproksymalnych lub antagonistycznych kontaktow z protezami z rdznych stopow.
Rowniez w tym przypadku protezy nalezy wymienic.

INSTRUKCJA UZYCIA:

Modelowanie:Unika¢ ostrych krawedzi, grubos¢ modelowania powinna wynosi¢ co najmniej 0,4
mm .

Kanaly odlewnicze:

pojedyncze korony: kanaty @ 3-3,5 mm

mosty: kanatl gtéwny @ 3-3,5 mm, kanat odlewniczy @ 3-3,5 mm

kanaly polaczone z obiektem O 2,5 mm, dtugo$¢ 1,5-2 mm.

Zatapianie w masie: Zalecamy uzycie masy na bazie fosforanow FEGURAVEST ULTRAFEIN,
FEGURAVEST S lub MC-VEST i ptynu o stezeniu 90-100%.
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Odlewanie: Uzyj podgrzanego tygla! Uzywaj wylacznie oddzielnych tygli dla COMBIBOND
NICE!

Zalecamy uzycie tego stopu pod ceramike, o wysokiej jakosci tylko jeden raz. Jesli stop ma by¢
ponownie przetopiony, powierzchnie powinny by¢ dobrze oczyszczone i wypiaskowane, nalezy
doda¢ 50% nowego metalu COMBIBOND NICE. Nie mieszaj z innymi stopami!

Pozostato$ci materiatu musza by¢ wolne od resztek i zanieczyszczen masa.

Uwaga! Wdychanie oparéw metalu lub pyldow metali negatywnie wplywa na zdrowie. Uzywaé
tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Odlewnia o wysokiej czestotliwosci z centryfuga:
Roztapiaj kostki, az uzyskaja jednolity, homogenny kolor i pojawi si¢ skorka odlewnicza. Poczekaj
1 do 2 sekund przed uruchomieniem odlewni. Nie przegrzewaj roztopionego stopu.

Uzycie palnika:

Pozostaw ptomien nad tyglem (centralny ptomien 4 mm wysokosci) do czasu, az temperatura
topienia zostanie osiagnieta, a skorka odlewnicza si¢ rozpadnie. Odlew bedzie miat jednolity czysty
kolor. Poczekaj 1 do 2 sekund przed uruchomieniem odlewania. Nie przegrzewaj metalu. Acetylen
(0,4 bar)/tlen (1bar), propan gaz (0,1-0,2 bar)/tlen (1 bar).

Uwalnianie z formy:

Zostaw goraca forme¢ do wystudzenia do temperatury otoczenia, usun ostroznie wigksze kawatki
masy przy uzyciu kleszczy, zakoncz uwalnianie przy pomocy Alumix 120 pm.

Nie schladzaj gwaltownie goracej formy!

Wstepna obrobka konstrukcji:

Odetnij kanaly 1 postepuj z konstrukcja jak zawsze. Uzyj diamentow lub podwojnie nacigtych
narzgdzi z weglikow. Wypiaskuj odlew przy pomocy Alumix 30-50 pm. (piaskuj na 2-4 barach).
Uzywaj wylacznie sprezonego powietrza wolnego od wody 1 olejow.

Oksydacja:

Po wypiaskowaniu i procesie oczyszczania parg, oksyduj konstrukcje w temperaturze 950°C w
prozni przez 2 minuty. Nastgpnie ponownie wypiaskuj Alumix 30-50 pm. i oczys¢ para. Uzywaj
tylko sprezonego powietrza wolnego od wody 1 olejow.

Uwaga: Uzywaj wylacznie piasku wolnego od pozostato$ci masy. Kurz z masy moze pogorszy¢
przyleganie ceramiki.

Ceramika:
Postepuj zgodnie z zaleceniami producenta uzywanej ceramiki. Nadaje si¢ do licowania ceramika
dentystyczng ktorej wspotczynnik ekspansji termicznej odpowiada Combibond NICE.

Lutowanie i spawanie:

Ogodlnie uzycie adhezyjnego lub laserowego spawania jest zalecane do laczenia stopow metali.
Jezeli lutowania nie da si¢ unikna¢, zalecamy zastosowac¢ nasz biaty, ztoty lut Combibond Lot 2
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(1060 °C) 1 Combibond Lot 5 (750 °C), do lutowania przed napaleniem ceramiki.

Opakowania:
2509 — zaméwienie nr 4037
1000g — zamowienie nr 4039

Sklad [masa%]

Cr Mo Nb Si C Ni Mn, Ta, Fe

27,5 10 1,5 1,2 <0,2 59 <1%

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne:

Stop Typ 4
Rp 0,2 [N/mm2] 395
Wytrzymalos¢ [N/mm?2] 695
Wydluzanie [A5%] 20
Twardos¢ Vickersa HV 10 205
Gestos¢ [g/cm3] 8,2
Temperatura odlewu [°C] 1535
Zakres topienia [°C] 1250-1290
Wspélezynnik ekspansji 13,9
termicznej TEC (20-600°C)
[10-6eK-1]:
Oksydacja [°C] 960 (2 minuty) proéznia
Postaé Cylindry

* warto$ci dla temperatury otoczenia
Producent: FEGURAMED GMBH, 74722 Buchen, Jahnstr. 2 (Odenwald) GERMANY

DYSTRYBUTOR:

HOLTRADE EKSPORT- IMPORT
ul. Kosciuszki 51, 05-500 Piaseczno
tel./fax +48 22 750 40 70, 600 919 111
www.holtrade.pl
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