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1. WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup wiertarki PINPRECISE PP 100, ktéra
na pewno spetni wszystkie Twoje potrzeby oraz
wymagania.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie z
wymogami najnowszych standardéw przemystowych, a
my gwarantujemy, ze bedziesz z niego korzysta¢ przez
wiele lat.

Niewtfasciwe uzytkowanie moze spowodowaé
uszkodzenie urzadzenia i by¢ szkodliwe dla personelu.
Prosze zapoznac sie z odpowiednimi instrukcjami
dotyczacymi bezpieczenstwa i doktadnie przeczytac
instrukcje obstugi.

Zyczymy przyjemnej i owocnej pracy z tym urzadzeniem.
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SYMBOLE:

Ten symbol oznacza obecno$¢ wysokiego

napiecia podczas pracy urzadzenia

@é Ten symbol oznacza, ze urzadzenie spetnia
wymogi dyrektyw dotyczacych niskiego napiecia
i kompatybilnosci elektromagnetycznej, a takze
do norm zharmonizowanych z nimi.
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2. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ponizsze instrukcje muszg by¢ przestrzegane, aby
unikngé obrazen personelu lub uszkodzenia sprzetu e Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez
osobe, ktdra nie zapoznata sie z instrukcja;

e Przed wtgczeniem wtyczki do kontaktu nalezy
sprawdzi¢ czy napiecie w sieci elektrycznej
odpowiada napieciu roboczemu urzadzenia.
W przypadku rozbieznosci, skonsultowaé sie ze
specjalisty;

e w zadnym wypadku nie wolno ingerowa¢ w
konstrukcje urzadzenia;

e naklejki informacyjne muszg by¢ utrzymywane w
dobrym stanie tak aby byly one czytelne; nie
powinny by¢ usuniete!

e urzadzenie nie moze by¢ uzywane w przypadku
uszkodzenia, moze to spowodowal zranienie
pracownikéw;

e utrzymac kable z dala od Zrédta ciepta, oleju i
ostrych przedmiotéw; nie trzymac urzadzenia za
kabel podczas przenoszenia.

e wylgczyé urzadzenie i wyjgé wtyczke kabla
zasilajgcego z  kontaktu przed kazdym

czyszczeniem lub konserwacja.

e (Czesci zamienne, ktére nie sg zalecane przez
producenta nie mogg by¢ uzywane!

e zachowac od upadku i uderzenia.

UWAGA!

Nalezy korzysta¢ z urzadzenia zgodnie z procedurami
wskazanymi przez producenta!
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3. OPIS URZADZENIA

Urzadzenie to stuzy do precyzyjnego wiercenia otworow
dla pinéw w modelach gipsowych.

Przeznaczony jest do pracy w laboratoriach
dentystycznych.

1 2

1. Gtéwny wtacznik;
2. Potencjometr;

3. Sruba regulujaca;

4. Modut laserowy;
5. Sté6t roboczy;
6. Otwor na wiertto;

7. Otwor na pyt;
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4. MONTAZ | PIERWSZE URUCHOMIENIE

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

WYPAKOWANIE
e Ostroznie wyjg¢ urzadzenie z opakowania;

e Upewnij sie ze napiecie zasilania wynosi ~230V oraz
sprawdz uziemienie styku;

e Umiesci¢ urzagdzenie tak, aby wtyczka byta dostepna

e Nalezy unika¢ umieszczania urzadzenia w poblizu zrédet
ciepta.

PODtACZENIE
e Podtgcz przewdd zasilajacy do gniazdka elektrycznego
~230V 50/60Hz.
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5. PRAKTYCZNE ZASTOSOWANIE

MONTAZ WIERTLA

WIERCENIE OTWOROW

REGULACJA GLEBOKOSCI WIERCENIA OTWOROW

REGULACJA (OBROTOW WIERTtA) WIERCENIA

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

Przed przystgpieniem do montazu wiertta upewnic sie, ze
przefacznik zasilania sieciowego aparatury (1) jest
wytgczony.

Odkre¢ sruby z pomocy kluczy o rozmiarach 17119

i umiesci¢ wiertto przez otwoér w stole roboczym w
oprawce i dokrec.

Umies¢ gipsowy model na stole roboczym, trzymajac go
rekami po obu stronach.

Za pomocg znacznika laserowego nalezy zlokalizowaé
potozenie wiercenia.

Przycisnij model do stotu roboczego.Silnik wigcza sie
automatycznie, zatrzyma sie po powrocie stotu do
poczgtkowego stadium.

Wywierci¢ dziure w modelu gipsowym.

Sprawdzi¢ gtebokos¢ otworu za pomoca testu z pinem.
Jesli nie ma wystarczajgcej gtebokosci - poprawié,
obracajgc wkret w lewg strone regulujgcg. Powtérz
czynnosci dla osiggniecia pozgdanego rezultatu.

Jesli gtebokosc jest gtebsze niz koniecznym skorygowac
ruch stotu roboczego przez obrét w prawo sruby
regulacyjnej. Powtérz czynnosci dla osiggniecia
pozadanego rezultatu.

Przy uzyciu potenciometru (2) ilo$¢ obrotow wiertta moze
by¢ zmieniana w zaleznosci od TWARDOSCI i wilgotnosci
uzywanych gipséw (lub tworzyw sztucznych) na modele,
tak, ze wiercenie odbywa sie maksymalnie szybko i nie
utrudnia pracy silnika.
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6. DANE TECHNICZNE

1. Zasilanie elektryczne
2. Pobdr mocy
3. Kategoria ochrony

4. Regulacja predkosci pracy
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~230V, £10%, 50/60Hz

max 40 W
I

2500 - 3500 rpm

5. Regulacja gtebokosci wiercenia 0-7mm
6. Srednica odwiertu 3mm
7. Klasa lasera 3A
8. Gabaryty ogdlne:

8.1. Szerokosé 160 mm

8.2. Dtugos¢ 380 mm

8.3. Wysokos¢ 165 mm
9. Waga urzadzenia 5 Kg
10. Temperatura pracy 5°C-40°C
11. Poziom zanieczyszczania Srodowiska 2
12. Urzadzenie przeznaczone jest do wykorzystania w

normalnych pomieszczeniach do 2000 m

wysokosci nad poziomem morza.
13. Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna powietrza

powinna wynosi¢ 80% w temperaturze do 31 ° C,

maleje liniowo do 50% wilgotnosci wzglednej - w

temperaturze 40 ° C.
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7. KONSERWACJA

8. CZYSZCZENIE POJEMNIKA NA PYL

9. ZAWARTOSC ZESTAWU

DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

Unikaj umieszczenie urzadzenia w bezposrednim
sgsiedztwie zrédet ciepta (grzejniki);

nie pozostawiaj przedmiotdéw na korpusie urzadzenia;
Czysci¢ lekko wilgotng szmatka.
Wymien bezpieczniki tylko i wytacznie na podane
przez producenta:

1A/250V, (klasa T)

2A/250V, (klasa T)

Zezwala sie na naprawe tylko i wytgcznie serwisowi
wskazanemu przez producenta;

Przenoszenie i podnoszenie urzadzenia powinno
odbywac sie za pomocg obydwu ragk, od dotu.

Zawsze po pracy oczysci¢ pojemnik na kurz.

Przed czyszczeniem pojemnika upewnié sig, ze
zasilanie elektryczne urzadzenia jest wytgczone. Jest
to widoczne przez brak wigzki $wiatta lasera.

Przy uzyciu drewnianej zatyczki i szczotki oczyscic¢
otwor stotu roboczego, w miejscu gdzie przechodzi
wiertto.

Aby odfaczy¢ pojemnik nalezy obrdci¢ ptyta
dociskowg umieszczong na korcu stotu roboczego.

Wyjmij pojemnik na kurz, wypychajac go przez otwor
w stole roboczym.

Oczysci¢ z kurzu i zamontowaé¢ go w odwrotnej
kolejnosci.

1. Urzadzenie PINPRECISE PP100 1p

2. Zapasowe bezpieczniki

T 1A/250V 1p
T 2A/250V 1p
3. Klucz 2p
4. Instrukcja obstugi 1p

PRODUCENT: “VOP” Ltd.

2140 1Z ”Microelectronica”
Botevgrad, Bulgaria
Tel. +359 723 66303
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“VOP” Ltd.
Mikroelectronika

2140 Botevgrad

Tel. +359 723 66303
Tel./Fax +359 723 66304

PINPRECISE PP100

WARRANTY SHEET

"VOP" Ltd. gwarantuje konsumentowi prawidtowe dziatania wszystkich czesci i materiatéw, w tym produkcie w
okresie 12 miesiecy od dnia jego zakupu.

W tym okresie VOP Ltd. lub jej autoryzowani przedstawiciele naprawia na wiasny rachunek wszystkie wady,
ktére mogg pojawic sie podczas normalnej pracy urzadzenia.

Wad powstatych w wyniku niewtasciwego transportu, magazynowania i manipulacji produktem lub na skutek
awarii zasilania elektrycznego sg naprawiane na rachunku klienta.

Niniejsza gwarancja traci waznos¢, jesli probuje sie naprawiac urzadzenia przez osoby nieupowaznione przez
producenta.

Tel./Fax. + 359 723 66304 MANAGER of “VOP” Ltd

Serial Number

Invoice number /

Date

Serial Number

CLIENT:
Invoice number

Date

Voucher Manufacturer
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